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1.

Freze Makinesi Calisma Giivenlik Ve Kurallan
25 Cm’den Kisa Parcalart Ve 25 Cm’den Daha Dar Parcalrin Maktalarin1 Serbest Olarak Makineye
Vermeyiniz.
Parcalar1 Makinede Daima Elyaf Yoniine Uygun Olarak Isleyiniz.
Miimkii Olan Her Durumda Bigaklari, s Pargasmin Alt Tarafinda Calisacak Sekilde Ayarlayiniz.

Bigaklarin Keskinligini, Topa Ve Mile Saglam Bir Sekilde Baglandigin1 Kontrol Ediniz. Disk Bigak

4.
Gibi Agir Kesicilerle Calisirken Milin Salgr Yapmamasi I¢in Deve Boynu Mutlaka Kullanimiz.

5. Siper Ayarlandiktan Sonra Saglamca Sikiniz Ve Calisma Sirasinda Arada Bir Kontrol Ediniz. Siper
Parcalarinin Ac¢ikligin1 Bicagin Gerektiginden Fazla A¢gmayimiz. Daire Testere Lamasi Gibi Biiyilik
Capli Kesiciler Kullaniliyorsa, Siper Pargalarinin Ag¢ikligi Calisma Sirasinda Tehlike Yaratir. Onu
Onlemek I¢in Siperin Uzerine Ince Bir Levha (Kontrplak Gibi) Cakiniz, Makineyi Calistiriniz, Siperi
Yavas Yavas Geriye Itmek Suretiyle Testerenin Yeterli Miktarda Disar1 Cikmasim Saglaymiz.

6. Makineyi Calisirmadan Once Mili Elle Cevirerek Bicalarin Serbesce Déndiigiinii, Salteri Agip
Kapatarak Da Dénme Y 6niinii Dogrulugu Kontrol Ediniz. Ozellikle Cift Yonlii Salterli Frezelerde Bu

Nokta Cok Onemlidir.

7. Is Pargasmi,Daima Bigaklarin Dénme Yéniiniin Aksi Yoniinde Makineye Veriniz, Ve Katiyen Bicak
Doénme Yoniinde Geriye Cekmeyiniz.

8. Isparcasimin Makine Tablasmna Ve Sipere Saglamca Bastirarak, Diizgiin Bir Hizla Itiniz.Elinizi

Bigaklara Yaklastirmayiniz.
9. Miimkiin Olan Her Durumda Koruyucu Siper Baski Yaylarini Kullaniniz.
10. Diizgiin Sekilli Olmayan Parcalari, Rulmana Dayanan Bir Kalipla Islerken, Mutlaka Bir Dayama Pimi
Kullaniniz. Kalib1 Once Bu Pime Dayayip, Yavasca Bicaklara Yaklastiriniz.
11. Talas Derinligini, Isin Durumuna Gére Emniyetli Bir Miktarda Ayarlaymiz. Fazla Talas Kaldirmas:

Gereken Islemleri Birkag Kerede Yapiniz.
12. Ozellikle Genis Lamba Ac¢ma Islemlerinde, Bicak Kenarinin Siirtiinerek Yanmasini Onlemek Icin,

Bicaklar Ve Mili Egik Olarak Ayarlayimiz.
13. Islem Bittiginde, Veya Ayar Degistirilecegi Zaman Salteri Kapatip Milin Tamamen Durmasini

Bekleyiniz.
Freze Makinesinin Bakim1 Ise Baslamadan Once

A — Bigaklarin Keskinligini Kontrol Ediniz.

B — Mil Ayar Diizenlerinin Normal Calistigin1 Kontrol Ediniz.
Hazirlayan Onaylayan
Alan/Dal Sefi Okul Miidiirii

Omer AYDOGAN
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C — Siperin Dikligini, Dogrultusunu, Ayar Diizenlerini Kontrol Ediniz.Gerekli Diizenlemeleri Yapiniz.

D — Koruyucu Ve Baski Diizenlerini Kontrol Ediniz Ve Temizleyiniz.
E — Arabali Tablanin, Makine Tablasi Ile Ayn1 Diizlemde Bulundugunu Ve Rahat Calistigii Kontrol
Ediniz.
F — Kizakli Gonye Siperi Ile Kizakl1 Tablanin Ayarlarin1 Ve Rahat Calistiklarin1 Kontrol Ediniz.
G — Tabla,Siper,Bicaklar Uzerine Yapismis Regine V.B. Birikintileri Mazotlu Firca ile Temizleyiniz.
Giinliik Bakim
Giinliik Calisma Sonunda Makinenin Talag Ve Tozlarini Temizleyiniz.
Aylik Bakim
A —Makinenin Siperini Kaldiriniz, Takili Bigaklar1 Sokiiniiz. Temizleyiniz Ve Yerine Kaldiriiz.
B — Kizakli Eklentilerle Koruyucu Baski Diizenlerini Sokiintiz Ve Temizleyiniz.
C — Makinenin Talas Ve Tozlarin1 Temizleyiniz Biitiin Metal Kisimlarini ince Yag ile Yaglayimiz.

D — Mil Ve Kizak Yataklarindaki Yaglama Noktalarini, Makine Katologunda Belirtildigi Sekilde
Yaglaymiz.
Yillik Genel Bakim

Ders Yili Sonunda Makinenin Asagidaki Elemanlarini Kontrol Ederek Gerekli Gerdirme,
Sikistirma, Onarma, Degistirme, Ayarlama Ve Yaglama Islemlerini Yapiniz:

1 — Makine Govdesi Ve Yere Baglantisi

2 — Motor, Salter, Ve Kablo Baglantilari

3 — Kasnaklar Ve Kayislar

4 —Mil Ve Kovani

5 — Mil Ayar Diizenleri

6 — Siperler, Koruyucu Ve Eklentiler

7 — Mil Boslugu Bilezikleri, Kizak Kanallar1
8 — Bigaklar Ve Baglama Diizenleri.

Hazirlayan Onaylayan
Alan/Dal Sefi Okul Miidiirii

Omer AYDOGAN




