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Kalinlik Makinesi

Cahsma Giivenlik Ve Kurallar

1 — Is Parcasinin Boyu, Sevk Silindirleri Arasindaki Uzakliktan Birka¢ Mm Daha Uzun Olmalidur.
Bundan Kisa Parcalar1 Makineye Vermeyiniz.

2 — 1 Cm’den Daha ince Parcalari, Alt Destek Pargas1 Olmaksizin Makineye Vermeyiniz.
3 — Parca Yiizeylerinde Civi, Tas, Vb. Yabanci Cisimler Bulunmadigini Kontrol Ediniz.

4 — Budakli, Catlak,Ve Bir Yiizi Planya Makinesinde Diizeltilmemis Parcalar1 Makineye Vermeyiniz.
Parcay1 Daima Elyaf Yoniinderendeleyiniz.

5-Kalinligit Az, Genisligi Fazla Olan Pargalarin Genisliklerini Makinede Cikarmayiniz. Aksi Taktirde
Silindirlerin Baskisiyla Parca Yana Egilir Ve

Acis1 Bozuk Cikar.

6 — Calisirken Makinenin Tam Arkasinda Degil Yan Tarafinda Dururuz. Tabla Hizasina Egilip Makinenin
I¢ine Katiyen Bakmayiniz. Talas Ve Pargalar Yiiziiniize Firlayabilir.

7 — Itme Silindiri Cok Parcali Degil Ise Degisik Kalinliktaki Is Parcalarmni Makineye Yan Yana
Vermeyiniz.

8 — Parcay1 Makineye Verirken Ve Alirken Elinizi Tabla Hizasindan Daha Igeri Sokmayiniz.

9-Rendeleme Sirasinda Sikigma Olursa Hemen Sevk Sistemini Ve Makineyi Durdurunuz, Sonra Tablay1
Asagiya Indirerek Pargay1 Geriye Cekiniz.

10-Uzun Parcalarin Makineden Cikista Sarkmalarin1 Onlemek I¢in Bir Yardimer Eleman Veya Destek
Sehpasi Kullaniniz.

11-Talas Kalinligin1 Isin Ozelligine Gore Ve Makineyi Zorlamayacak Miktarda Ayarlaymiz.
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